


La macchina MECCANICA ITALSET 98 modello FSI ¢ una foratrice manuale che permette
di forare il soletto finito per mezzo di punzoni.

Il movimento di foratura della macchina ¢ ottenuto mediante un motore elettrico che aziona una
centralina oleodinamica.

Il caricamento del pezzo da forare avviene tramite operatore; il centraggio, che avviene sotto la
testa di foratura, si ottiene tramite una battuta meccanica regolabile.

Il posizionamento longitudinale ¢ ottenuto mediante una battuta alla quale 1'operatore tiene
appoggiata il sottopiede.

Possono essere forati sottopiedi di qualunque
spessore ; € necessaria la registrazione dell'altezza
dello stampo poiché ¢ I'operatore stesso a regolare
la discesa di quest'ultimo tramite il pedale di
azionamento.

La produzione oraria dipende dall'operatore; si
possono superare le 300 paia/ora mantenendo
una precisione molto alta.

La FORATRICE MANUALE FSI ¢ dotata di
sicurezze e protezioni antinfortunistiche per la

salvaguardia dell’operatore e del manutentore; ¢

stata progettata tenendo conto dei requisiti

essenziali di sicurezza formulati nelle vigenti | PARTICOLARE DEL DISPOSITIVO
normative CEE. LU L

DATI TECNICI

- Tensione di alimentazione elettrica: Volt 400

- Frequenza: Hz. 50

- Corrente nominale: Amp. 2

- Numero fasi: 3

- Potenza installata: Kw. 1,1

- Produzione oraria massima (dipendente dall'operatore) circa 300 paia

- Pressione impianto oleodinamico: 60 BAR

- Dimensioni di ingombro: m. 0,8 x0,8 x 1,6H

- Peso netto: N 1570 (Kg. 160)

- Volume imballo: Mc. 1,024
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